f

L —

I 7

!

A
)

Leistungsstarke Mechanisierung und Produktion



H. Euen GmbH
Séntisstr. 81, 12277 Berlin

Telefon: +49 30 742 70 38
Telefax: +49 30 742 80 13

E-Mail: kontakt@h-euen.de
Internet: www.h-euen.de

Komplettsysteme Automatentrager Behilterdrehvorrichtungen SchweiBdrehtische

Komplette Behélter- und SchweiBautomatentrager Rollenbdcke sind universell SchweiB Vertikal-, Horizon-
RohrschweiBvorrichtungen dienen zur Positionierung einsetzbar zum schweilge- tal- und Dreh- und Kipp-
bzw. Fertigungslinien beste- und Fihrung von SchweiB- rechten Positionieren und tische.Wir bieten Ihnen ein
hend z.B. aus: Rollenbdcken, képfen und SchweiBbren- Drehen von runden zylin- umfangreiches Spektrum
Zusammenbauvorrichtung, nern. drischen oder konischen erprobter und universell
Automatentrager, SchweiB- Werkstlicken. einsetzbarer SchweiBdreh-
kopf und Stromquelle. tische mit unterschiedlichen

Leistungsmerkmalen fur das
manuelle und maschinelle
SchweiBen von Rundnahten.

Reitstockdrehvorrichtungen Langsnaht — Spannbénke Langsfahrwerke Takttischvorrichtungen

Bieten eine Vielzahl von Au- Als universelle Spann- und Zur FUhrung von Schwei- Zum Erreichen kurzerer
tomatisierungsmaglichkeiten SchweiBvorrichtungen. brennern und Zubehor oder Zykluszeiten. Bereits wah-
im Bezug auf den Schweif3-, zum Positionieren von Werk- rend der Bearbeitung kann
Bestlckungs- und Arretie- stlicken. das nachste Werkstlcknest
rungs-Prozess. bestlickt werden oder zum

Bearbeiten eines Werk-
stlickes in mehreren Bear-
beitungsschritten, ggf. mit
unterschiedlichen Verfahren.

SchweiBkdpfe Abtastungen Supporte

Zum SchweiBgerechten MIG/MAG, WIG, Plasma Taktile oder beriihrungslose Zur Feinjustierung von
positionieren von Maschi- und UP oder eine Kombinati- Abtastssysteme. Induktiv, SchweiBkdpfen.
nenschweiBbrennern. on davon. Kapazitiv oder mit Lasersen-

sor mit modularer Steue-
rungstechnik.

SchweiBdrehvorrichtungen SchweiBbrenner Pulver- Zufiihr- und
Absaugsysteme

SchweiBdrehvorrichtungen SonderschweiBvorrich- Fir die Hochleistungs-

stellen beim automatisierten tungen werden speziell fir schweiBung MIG/MAG und Fir die UP-SchweiBung.
SchweiBen von Rundnéhten bestimmte Werkstiicke, WIG. 40-500 | Volumen, komplett
eine preisgunstige Alternati- Werkstlckgruppen oder beheizt auch mit Trockeno-
ve zu aufwendigen Sonder- besondere Verfahren oder fen.

maschinen dar. die Kombination mehrerer

Verfahren und Fertigungs-
schritte angefertigt.






